
BeA Automatisierungstechnik
Vertriebshandbuch

Produkte und Lösungen für jeden Anwendungsbereich
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BeA Automatisierungstechnik

Produkte, Lösungen und Service

Das innovative BeA Modulsystem ist speziell für den stationären Einsatz in der industriellen 

Fertigung entwickelt worden. Es bietet ihnen genau die Lösungen, die Sie für den Bau

moderner Maschinen und Anlagen benötigen.

Von der automatischen Verpackung über die Werkstattfertigung bis zur Großserie –

BeA Automatisierungstechnik bietet Ihnen immer das passende Produkt. In der Produktion 

von Fertighauselementen, Möbeln, Fahrzeugen, Elektrogeräten und Verpackungen werden 

BeA Modulgeräte bereits erfolgreich eingesetzt.

BeA Automatisierungstechnik steht für:

- Höchste Qualität der Produkte

- Jederzeit durch Module erweiterbar und anpassbar

- Mehr Prozesssicherheit 

- Langlebigkeit

- Mehr Kontinuität

- Langzeitverfügbarkeit der Teile

- Sowie weltweiter Service

Durch die nahezu unbegrenzten Möglichkeiten aus den vier Modulen 

Befestigungsmittel, Heftköpfen, Magazin und Zubehör lassen sich die Systeme optimal 

auf die jeweilige Anwendung und die individuellen Einsatzgebiete abstimmen.

Stationär ausgeführte Heftvorgänge bieten maximale

Rationalisierung durch:

- Produktionssteigerung

- Senkung der Fertigungskosten

- Qualitätssteigerung

- Entlastung des Personals

- Hohe Flexibilität

- Kurze Umrüstzeiten

- Geringer Wartungsaufwand



Um für Verbindungen aller Art geeignete 

Lösungen anbieten zu können, fertigt BeA 

unterschiedlichste Befestigungsmittel

Die Fertigung nach DIN ISO 9001

garantiert eine gleichbleibende Qualität und 

somit die störungsarme Verarbeitung im 

Gerät.
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Auswahl der Klammer

Die Auswahl der Klammer ist abhängig vom:

• Art des Materials (Holz, Kunststoff, Schaumstoff, Filz, Eisen etc.)

• Festigkeit des Materials

• Materialstärke



NK = Stahl verzinkt

NKS = Stahl verzinkt hart

BK = Stahl blank

HZ = Geharzt

LM = Aluminium

MS = Messing 

RF = Nichtrostend 1.4301

NR = Nichtrostend 1.4401

VZ = Feuerverzinkt

VK = Verkupfert

12 - 3815 - 658 - 3210 - 409 - 40Schenkellänge (S) in mm

73112130Stablänge (L) mm

5075100Klammern pro Stab

2510,813,796Rückenbreite (B1)  mm

1,3 x 1,41 x 1,3Drahtstärke (a x b) mm

14014949290Typ

4 - 166 - 256 - 253 - 163 - 166 - 164 - 143 - 14Schenkellänge (S) mm

12514011694141Stablänge (L) mm

100150125182Klammern pro Stab

12,684,8134,512,79Rückenbreite (B1) mm

0,5 x 1,250,7 x 0,90,6 x 0,75Drahtstärke (a x b)  mm

95989738080747271Typ

8040 - 6518 - 6516 - 3880Schenkellänge (S) mm

1111101107480Stablänge (L) mm

5160703750Klammern pro Stab

27,311,310,824,325,8Rückenbreite (B1) mm

1,84 x 2,121,6 x 1,81,4 x 1,61 x 21,4 x 1,6Drahtstärke (a x b) mm

24618015542146Typ

Klammerübersicht

Anschnitt und Material
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SA= StufenanschnittDP=SägeanschnittAA=AußenanschnittMeißelanschnitt



Klammer Schenkellänge 

in mm

280260240230

Baureihe 
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Auswahl der Baureihe

X60 – 80180

X75 -100200

X60 - 80155

X45 - 55155

246

180

42

140

140

14

14

380

98

97

95

94

94

92

92

90

90

80

74

72

71

X9 - 21

X75 - 100

X40 - 65

XX16 - 38

X38

X12 - 35

X38 - 50

X15 - 38

X6 - 16

X6 - 25

X4 - 25

X4 - 16

X25 – 32

X12 - 21

X25-40

X9 - 21

X25 – 40

X3- 14

X6 - 16

X4 - 14

X4 - 14



Luftverbrauch
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//1,5 L0,45 L25 mm
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e

3,5 - 4 L2,5 L//30 mm

///0,45 L50 mm

/2,5 L//60 mm

//1,5 L0,45 L75 mm

100 mm

Baureihe 280260240230

//1,5L0,45 L

Luftverbrauch in Litern bei 6 bar

Schussfrequenz pro Sekunde

Baureihe

4 

Klammern

4(*) - 6 

Klammern

6 - 8 

Klammern

6 - 10 

Klammern

4 

Klammern

6 

Klammern

5 - 6 

Klammern

6 - 8 

Klammern

PEPEPEPE

280260240230

Abkürzung: E = elektronisch 24 V DC ; P= pneumatisch 

Bemerkung:  Je länger die Klammern und die Nasenlänge desto geringer            

ist die Schussfrequenz.

(*) 4 Klammern /Sekunde mit der größten Rückenbreite.
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Gerätegewichte

Schallpegel der Geräte

//90 dB87 dB25 mm
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n
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e

94 dB92 dB//30 mm

///87 dB50 mm

/92 dB//60 mm

//90 dB87 dB75 mm

100 mm

Baureihe 280260240230

//90 dB87 dB

Schallpegel in dB 
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/
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30 mm

50 mm

60 mm

75 mm

100 mm

Type



Die Magazinauswahl ist abhängig von:

… von dem zur Verfügung stehenden

Platz in einer Anlage

und der Type einer Anlage:

• Heftstation 

• Montage an einem Roboterarm

• Integration in eine Fertigungsstrasse

… Anpassung an eine Anlage/Maschine

…Heftrichtung:

• aufwärts

• abwärts

• horizontal

…Zugänglichkeit vom Magazin 

für den Nachladevorgang

Magazinauswahl
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Hinterlader

Seitenlader

Oberlader

Wechselkassette

Beladestation

BeA bietet eine große Magazinauswahl

• Hinterlader

• Seitenlader

• Oberlader

• Wechselkassette

• Beladestation

Verfügbare Magazine
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Beladelänge der Baureihe 230 - 235

L

H

L

11

235Type

422 mmL = Beladelänge

StandardHinterlader

130 mm

Kurz

232 232Type

215 mmL = Beladelänge

MittelSeitenlader

325 mm

Mittel

230

175 mm

Kurz

230 230Type

475 mmH = Beladehöhe

LangOberlader



450 St.6 - 16380

450 St.6 - 2598

450 St.4 - 2597

300 St.4 - 1695

300 St.12 - 2594

300 St.9 - 2592

300 St.9 - 2590

375 St.3 - 1480

500 St.6 - 1674
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546 St.4 - 1471

232 

Mittel

232 

Kurz

230 

Lang

230 

Mittel

230 

Kurz

235Schenkellänge 

in mm

Klammer

Magazinkapazität – Anzahl der Klammern

Bestimmung der Magazinkapazität der Baureihe 230

12

Rückenbreite

Material

Anschnitt

Schenkellänge

Beschreibung:



H

324 St.25 - 3294

324 St.25 - 4092

324 St.25 - 4090

268 St.45 - 50155

210 St,16 - 3842

289 St.12 - 38140
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280 St.15 - 5014

242 

Mittel

240

Lang

240 

Mittel

240 

Kurz

245Schenkellänge 

in mm

Klammer

Magazinkapazität  - Anzahl der Klammern

Beladelänge der Baureihe 240 - 245

L

L
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245Type

422 mmL = Beladelänge

StandardHinterlader

242Type

345 mmL = Beladelänge

MittelSeitenlader

320 mm

Mittel

240

170 mm

Kurz

240 240Type

470 mmH = Beladehöhe

LangOberlader

Bestimmung der Magazinkapazität der 

Baureihe 240



1911 St.

720 St.

548 St.

2500 St.

245 St.40 - 65180

286 St.45 - 50155

225 St.16 - 3842

308 St.38140

2500 St.

=
( B
e
la
d
e
lä
n
g
e
 / 

R
ü
c
k
e
n
b
re
ite
)

X
 K
la
m
m
e
ra
n
z
a
h
l p
ro
 S
ta
b

=
( B
e
la
d
e
h
ö
h
e
/ 

S
c
h
e
n
k
e
llä
n
g
e
)

X
 K
la
m
m
e
ra
n
z
a
h
l p
ro
 S
ta
b

301 St.38 - 5014

264262 

Mittel

260

Lang

265Schenkellänge

in mm

Klammer

Magazinkapazität – Anzahl der Klammern

Beladelänge der Baureihe 260 - 265

Bestimmung der Magazinkapazität der Baureihe 260
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265Type

450 mmL = Beladelänge

StandardHinterlader

262Type

180 mmL = Beladelänge

MittelSeitenlader

460 mm

Lang

260Type

H = Beladehöhe

Oberlader

L

H

360 mm

Kassette

264Type

H = Beladehöhe

Wechselkassette

H

L



Beladelänge der  Baureihe 282 - 285

Bestimmung der Magazinkapazität der Baureihe 280
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285Type

450 mmL = Beladelänge

StandardHinterlader

282Type

180 mmL = Beladelänge

MittelSeitenlader

1911 St.

720 St.

548 St.

2500 St.

245 St.

286 St.

225 St.

308 St.

301 St.

285

40 - 65180

45 - 50155

16 - 3842

38140

2500 St.
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38 - 5014

284282 

Mittel

Schenkellänge 

in mm Klammer

Magazinkapazität 

Anzahl der Klammern 

L

L

360 mm

Kassette

284Type

H = Beladehöhe

Wechselkassette

H



Auswahl der Nasenlänge

Die Auswahl der Nasenlänge ist abhängig von der Höhe des Werkstücks

16



X100mm

XX75mm

X60mm

X50mm

XX30mm

Nasenlänge in mm 280260240230

XX25mm

Baureihe

Nasenlängen für die verschiedenen Baureihen 

17



Zubehör

18

Magazinkontrolle

Ein Sensor meldet, wann ein Wiederbefüllen des Magazins

erforderlich ist.

Heftkontrolle

Mit einem Sensor wird die Vorwärtsbewegung des Klammerstabes

in Richtung Schusskanal erfasst, und somit geschlussfolgert, das ein

Befestigungsmittel gesetzt wurde. ( bis 3 Schuss / Sek. betriebssicher)

Vorschubkontrolle

Ein Sensor misst einen vorher definierten Weg am 

Vorschieber. z.B. die Summe von 5 Klammern
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Zubehör

Zentralstecker

Hier werden sämtliche elektrischen Komponenten eines

Gerätes zusammengefasst und verlötet, damit nur ein Kabel

mit der übergeordneten SPS verbunden werden muss.

Der Einsatz empfiehlt sich bei mehreren Abfragen am Gerät. 

Vorschub kontinuierlich / diskontinuierlich

Notwendig, wenn während des Arbeitszyklus ein Nachladen

erforderlich ist.

Bei einer Schussfolge von 1/Sek. reicht ein diskontinuierlicher Vorschub.

(Nachladezeit, ca. 0.7 Sek.)

Bei kontinuierlicher Nachladung übernimmt ein zweiter Vorschub-

zylinder den Klammervorschub während des Nachladevorgangs.

Heftsignalauslösung elektrisch oder pneumatisch 

Das Heftsignal kann wahlweise pneumatisch oder 

elektrisch (24V DC) ausgelöst werden.

Kontaktauslösung

Der Schuss wird mechanisch ausgelöst durch das Aufsetzten des 

Gerätes auf dem Heftmaterial. 
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Zubehör
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Gleitschuh und 

RollenMontagemöglichkeiten

Rolle

quer

WZT 1

Gewindedeckel

M18 x 1,5

Rolle

quer

WZT 2

Anbauflansch

Gleitschuh
Gewindedeckel

2 x M8

Montagewinkel

Rolle

längs

Zubehör Baureihe 230

22

Für alle Nasenlängen von 25mm – 100mm.



Zubehör Baureihe 240
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Gleitschuh und Rollen
Montage-

möglichkeit

Rolle quer

WZT1

Rolle quer

WZT2

Gleitschuh
Anbauflansch

Rolle längs

Für alle Nasenlängen von 25mm - 75mm.



Zubehör Baureihe 260

24

Anbauflansch

Montage-

möglichkeit

Für Nasenlänge von 30 mm - 60 mm.

Zubehör Baureihe 280

Anbauflansch

Montage-

möglichkeit

Für Nasenlänge 30 mm.



Geräte für Stifte und Nägel mit hoher 

Magazinkapazität

25



Auswahl der Nägel und Stifte

Um für Verbindungen aller Art geeignete 

Lösungen anbieten zu können, fertigt BeA 

unterschiedlichste Befestigungsmittel

Die Fertigung nach DIN ISO 9001

garantiert eine gleichbleibende Qualität 

und somit die störungsarme Verarbeitung 

im Gerät.

1 2 54 6

Stift S600

Stift S700

Stift S100

Stift S 400

Stift S 500

Stift SK 200

2

1

3

4

5

6

7 Stift SK 300

Stift SK 400

Stift SK 500

Nagel BTC

Nagel BDC

Nagel D34

8

9

10

11

12

Nagel R2013

10 12 13

7

8 9

0,75 x 0,64 1,7 x 1,7 2,22 x 1,62

1,62 x 1,42 2,15 x 2 2,3 – 2,8 2,1 – 3,4
11

1,3

1,9

2,9 – 3,4 2,8 – 5

4 – 5,6

5,5 – 5,7

3

5 – 8,4

45

80

30

100

50

100

70

25

3,1
4,2

38

28

15

25

50

64

15 40

26

0,65 x 0,61

Die Auswahl der Nägel und Stifte ist abhängig vom:

• Art des Materials (Holz, Kunststoff, Schaumstoff, Filz, Eisen etc.)

• Festigkeit des Materials

• Materialstärke



Nagel- und Stiftübersicht

NK = Stahl verzinkt

NKS = Stahl verzinkt hart

BK = Stahl blank

HZ = Geharzt

LM = Aluminium

MS = Messing 

NR = Nichtrostend 1.4401

VZ = Feuerverzinkt

VK = Verkupfert

7 – 8.97,1 Durchmesser des Kopfes (D1) in mm

5 - 75 – 8,4Durchmesser des Kopfes(D1) in mm

4,23,11,91,3Breite des Kopfes (D1) in mm

BTCBDCTyp

2,5 – 2,82,1 – 3,4Durchmesser (D) des Nagels in mm

45 - 9040 - 90Länge (L) in mm

250250

1000

Nägel pro coil

Nägel pro jumbo coil

R20D34Type

3,4 – 4,12,9 – 3,4Durchmesser (D) des Nagels in mm

65 - 10065 - 100Länge (L) in mm

3040 - 38Nägel pro Streifen

226 - 204172 - 202Länge (L1) der Streifen in mm

68,82

31

28 - 62

1,62 x 2,22

Stift

S 500

Stift

SK 500

Stift

SK 400 

Stift

SK 300 

Stift

SK 200 

Typ

2 x 2,151,42 x1,621,05 x 1,270,7 x 0,91Drahtstärke (a x b) in mm

40 - 6215 - 6410 - 5015 - 25Länge (L) in mm

50805075Stifte pro Streifen

107,512964,568,5Länge der Streifen in mm

69,557,557,664Länge der Streifen

80

10 - 17

0,64 x 0,72

Stift

S700

50

14 – 25

0,98 x 1,15

Stift     

S100

40

25 - 38

1,7 x 1,7

Stift 

S 400

100Stifte pro Streifen

25Länge (L) in mm

0,65 x 0,61Drahtstärke (a x b)  in mm

Stift  

S600
Typ

Material                       Form                      Anschnitt

L

D

D1

D1

a

b

Pin :

L1

27

Glatt

R   = Geringt

SB =Schraub



Auswahl der Baureihe

Länge

in mm

Stift /Nagel 288268248238

Baureihe

X40 - 70BDC

X60 - 90BDC

X65 – 100R20

X65 – 100D34

X45 - 90BTC

X54 – 62RSK 500

X40 – 50RSK 500

X57 – 64SK 400

X25 – 55SK 400

X15 - 20SK 400

X35 – 50SK 300

X10 – 30SK 300

X15 – 25SK 200

X50 - 62S 500

X28- 45S 500

X32 – 38S 400

X25 – 28S 400

X14 – 25S 100

X10 – 17S 700

X25S 600
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Beladelänge der Baureihe 238

L

238Typ

422 mmL = Beladelänge

StandardHinterlader

Magazinkapazität

Anzahl der Stifte

Länge

in mm

Stift

320 St.10 – 30SK 300

460 St.15 – 25SK 200

240 St.25 – 28S 400

360 St.14 – 25S 100

580 St.10 – 17S 700

660 St.25S 600

Magazinkapazität

Anzahl der Stifte

Länge

in mm

Stift

Magazinkapazität der Baureihe 238

Beladelänge der Baureihe 248 

L

248Typ

422 mmL = Beladelänge

StandardHinterlader

Magazinkapazität

Anzahl der Stifte

Länge 

in mm

Stift 

Magazinkapazität

Anzahl der Stifte

Länge 

in mm

Stift

196 St.40 – 50RSK 500

260 St.25 – 55SK 400

320 St.35 – 50SK 300

190 St.28- 45S 500

240 St.32 – 38S 400

Magazinkapazität

Anzahl der Stifte

Länge 

in mm

Stift

Magazinkapazität der Baureihe 248
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Beladelänge der Baureihe 268

L

268Typ

450 mmL = Beladelänge

StandardHinterlader

Magazinkapazität

Anzahl der Stifte

Länge

in mm

Stift

Magazinkapazität

Anzahl der Stifte

Länge 

in mm

Stift

210 St.54 – 62RSK 500

280 St.57 – 64SK 400

200 St.50 - 62S 500

Magazinkapazität

Anzahl der Stifte

Länge 

in mm

Stift

Magazinkapazität der Baureihe 268
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Auswahl der Nasenlänge

Die Auswahl der Nasenlänge ist abhängig von der Höhe des Werkstücks.

X60

X30

Nasenlänge in mm 268248238

XX25

Baureihe

Nasenlängen für die Baureihe 238 - 268
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Zubehör

Zentralstecker

Hier werden sämtliche elektrischen Komponenten eines

Gerätes zusammengefasst und verlötet, damit nur ein Kabel

mit der übergeordneten SPS verbunden werden muss.

Der Einsatz empfiehlt sich bei mehreren Abfragen am Gerät. 

Heftsignalauslösung elektrisch oder 

pneumatisch 

Das Heftsignal kann wahlweise pneumatisch 

oder elektrisch (24V DC) ausgelöst werden.

Heftkontrolle

Mit einem Sensor wird die Vorwärtsbewegung des Nagelstreifens

in Richtung Schusskanal erfasst, und somit geschlussfolgert, dass 

ein Befestigungsmittel gesetzt wurde. 

(bis 3 Schuss / Sek. betriebssicher)
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Zubehör für die Baureihen 238 - 268

Kontaktauslösung

Elektrische Auslösung

Zentralstecker

Heftkontrolle

Nasenlänge in mm

Typ

X

X

X

X

25

238

X

X

X

X

60

248

XX

XX

X

X

30

268

X

X

25

248

Zubehör

Kontaktauslösung

Der Schuss wird mechanisch ausgelöst durch das Aufsetzten des 

Gerätes auf dem Heftmaterial. 
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Zubehör
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Nein

60 mm

Nein

Nein

60 mm

248 268248238Baureihe

NeinNein25 mm

Gewinde-

deckel

M18 x 1,5

30 mm25 mm25 mmAnbauflansch

Montage Möglichkeiten

NeinNein25 mm

Gewinde-

deckel

2 x M8

Montage-

winkel

Nasenlänge 30 mm25 mm25 mm

NeinNein25 mm

Zubehör für die Baureihe 238 - 268
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Baureihe 268 für BDC Nägel

Schussfrequenz : max. 6 pro Sek.

Luftverbrauch in Litern bei 6 bar : 2,5 L

Geräuschpegel in dB : 92 dB

Gewicht in kg : 10 kg

Coilnägel : Draht- oder kunststoffgebunden16°

Typ : BDC

Nageldurchmesser (Ø in mm) : 2,5 – 2,8 mm

Länge : 40 -70 mm

Zubehör 

JaHeftkontrolle

Elektrische Auslösung

Zentralstecker Ja

Ja
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Baureihe 288 für BDC Nägel

Schussfrequenz : 4-5 pro Sek.

Luftverbrauch in Litern bei 6 bar : 3,5 – 4 L

Geräuschpegel in dB :  94 dB

Gewicht in kg : 12 kg

Coilnägel : Drahtgebunden16°

Typ : BDC

Nageldurchmesser (Ø in mm) : 2,9 – 3,1 mm

Länge : 60 -90 mm

Zubehör

JaHeftkontrolle

Elektrische Auslösung

Zentralstecker Ja

Ja
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Baureihe 288 für BTC Nägel

JaHeftkontrolle

Elektrische Auslösung

Zentralstecker Ja

Ja

Schussfrequenz : 4-5nails pro Sek.

Luftverbrauch in Litern bei 6 bar : 3,5 – 4 L

Geräuschpegel :  94 dB

Gewicht in kg : 12 kg

Coilnägel : Kunststoffgebunden16°

Typ : BTC

Nageldurchmesser (Ø in mm) : 2,5 – 3,1 mm

Länge : 45 - 90 mm

Zubehör
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Baureihe 288 für D34 Nägel

Schussfrequenz : 4-5 Nägel pro Sek.

Luftverbrauch in Litern bei 6 bar :  3.5 - 4 L

Geräuschpegel in dB :  94 dB

Gewicht in kg : 13 kg

Nagelstreifen : Papiergebunden 34°

Typ : D 34

Nageldurchmesser (Ø in mm) : 2,5 – 3,4 mm

Länge : 65 - 100 mm

Zubehör

JaHeftkontrolle

Elektrische Auslösung

Zentralstecker Ja

Ja

152381003,1D34

38

40

40

40

Nägel pro 

Streifen

1521003,4D34

160903,4D34

16083 - 903,1D34

16050 - 762,9D34

Magazinkapazität 

Anzahl der Nägel

Länge in  

mm

Nagel-

durchmesser

in mm

Typ

Magazinkapazität der Baureihe 288 für D 34
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Baureihe 288 für R20 Nägel

Schussfrequenz : 4-5 Nägel pro Sek..

Luftverbrauch in Litern bei 6 bar :  3.5 - 4 L

Geräuschpegel in dB :  94 dB

Gewicht in kg : 13 kg

Streifennägel : Kunststoffgebunden 20°

Typ : R 20

Nageldurchmesser (Ø in mm) : 3,4 – 4,1 mm

Länge : 50 - 100 mm

Zubehör

JaElektrische Auslösung

JaHeftkontrolle

Kontaktauslösung

Zentralstecker Ja

Ja

1502590 - 1003,4R20

25

Nägel pro 

Streifen

1251003,8R20

Magazinkapazität

Anzahl der Nägel

Länge

in mm

Nagel-

Durchmesser

in mm

Typ

Magazinkapazität der Baureihe 288 für R 20
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